
IITIIIIBIПS
ABтo M AтиЧ EскoЕ o КPACoч н o Е o БoPУДoBAH и Е

Texн ичecк:lлЙ б юлл eTe H Ь
ГpaвитaЦиoнньlй KpaсKopaспЬI^Итe^ь cepИИ PRo ддя

HaHeсeHИя ГpyHтa' пoA^o)кKИ И пpoзpaчHoГo гloKpЬlтИя

,,nсi

sв.Е.2.450 BЬ|п..|0
( €@ l l2Gx



I

Coдepжaниe

Pаздeл

leклapация o сooтвeтствии ЕC

Hoмepа дeтaлeй

oписaниe pабoтьt

Coстав кoмплeктa

Кoнcтpyкгивныe oсoбeннoсти

КoнстpyкциoннЬ|e мaтepиaл

тexничeскиe хapaKтepистики и даннь|e

Мeoьl бeзoпaонoсти

Пepeнeнь дeтaлeй

Tpeхмepнoe пpeдстaвлeниe дeтaлeй

Устaнoвка' paбoта, пpoфилакгинeскoe тeхничeскoe oбслyxиовl|ио и ()чиt

3амeнa и тexничeскoe oбслрt<иваниe дeталeй

A. oбслyживaниe вoздyцJнoгo клапана

Б. 3aмeнa вoзAyшнoгo кпaпаHa

B. Уплoтнeниe иглЬ|, жидкoстнaя вставка и y3ел
кpaскopaспЬ|литeлЬнoгo клапaнa

Г. Уплoтнeниe кpаскopaспЬlлитeлЬHoЙ гoлoвки

.Ц. Taблица 1 - Кpьtшки вoздyцJнoЙ систeмЬ|,
Тaблица 2 - Жидкoстньle сoпла и жиAкoстнЬ|e иглЬ|

Пoиск и yстpанeниe вo3['oжньlx эксплyaтaциoннЬ|x нeиспpaвнoстей

Пpинадлeжнoсти

Гаoaнтия

Cтp.

?

4

4

4

4

5

6

7

I

I

9 '

I
I

I
t
'1.

t

fleклаpaция o сooтвeтствии Ec

Кoмпaния Fiпishing Braпds UK Limited сoхpaняeт за сoбoй пpaвo внoсиъ измeнeния в тexничeскиe
xapaпepистики oбopyдoЁaния бe3 пpeдвapи.reлЬнoro yвeдoмлeния.

Hoмepа дeталeй

кpaскooaспЬlлитeли GТi Pro пoставляк)тся с сooтвeтствyющeй мapшpoвкoЙ rir\gGz
y.л|А |anJ=/1t? . систeмa маркиpoвки крaскopаспЬlлитeлeй - кpaскopaспылитeли для rpy}|тoв и
кpaскoPaспылитeли для npoзpачнoгo лaкoкpaсoчнoгo пoкpЬ|тия, пo3вoляeт быстpo и пpoстo выбpaть нyжныЙ
кpaскopаспылитeлЬ. кoд закaзa для кpаcкopaспылитeлeй GТ|PRo вьlглядит слeдyющим oбpазoм

GTlPRo -T2C.13' гдe:

т2 = кpЬ||.!кa вoздyшнoй сисreмы т2, eлЬтepнaтивными вapиeнтeми являются H1 и
Г1 ;

с = кpaскopaсль|литe,rЬ для пPo3pач}toгo лaкoкpeсoчнoгo пoкpьlтия (Clear);
aлЬтepнaтивнЬ|м ваpиaнтoм являeтcя B (ваse)' пpeднaзначeнный для

13 i'#Тii: aлЬтepнaтивнЬ|мt' ваpиaнтaми явл я|oтcя 1 .2 1.4 и 1.5

кoд зaкaзa для кpaскopaспЬtлитeлeЙ PR|PRo Ftж выглядит слeдyющим oбpазoм:
PR|PRo-P1P.16' гдe:

Pl = кpЬluJкa вoздyц.lнoЙ cиgгeмы P,l;
P = кpaскopаспЬlлитeлЬдля rpyнтoвки;
16 = сoплo .l.6; альтepнeтивныi'и ваpиаHтами являются 1.4' 1.8,2.o илИ2.5.

oпиcаниe paбoть|

дaннЬIй кpаскopacпылитeль GТi PRo являeтcя крaскopаcпылитeлeм пpoфeссиoнaлЬнoгo тиnа,
спpoeктиpoванным с испoлЬзoваниeм тexнoлoгии HVLP (бoлЬщoЙ oбъeм вo3Ayxа пpи ни3кoм давлeнnи) ил|^
тeхнoлorии тrаns-тeсh*, кoтopaя сooтвeтcтвyeт тpe6oваниям Упрaвления пo oхpaне oкрyx(ающeй сpeдЬl
CШA. B кpаскopаспылпeляx для rpyнтoвки PRi PRo Primer испoлЬзyeтся тoлькo тexнoлorия Traпs-тech*.
тexнoлoгия HVLP пoзвoляeт yмeнЬшить и3лиtllнee pаопылeниe и oгpaничитЬ дaвлениe крыцrки вoздyшHoЙ
систerr,tь| дo 0,7 6ap (1 0 фyнтoв нa квадpaтныЙ дDйм). Тexнoлoгия тrans-тeсh"сooтвeтствyет тpeбoвaниям
Упpaвлeния пo oxpaнe oкpркающeЙ сpеды GШA, oбeспeчивaя эффeкгивнoсгЬ пеPeнoса мaтepиала 6oлee
65%.

BHИMAHИЕ! flанныe кPaскopaспЬlлитeли мoжнo yспeшнo испoлЬзoватЬ как с мaтePиaлами для пoкPытий на
вoднoй oсHoвe, тaк и с матepиалaми нa oсHoвe pacтвopиreля..!,aHныe кpacкoраспЬlлt{тeли He прeдHaзнaчeHЬ|
для испoлЬзoвaния с вЬtсoкoкopPoзиoннЬtми и/или абpа3ивными мaтepиaлaми и, eсли oни
испoлЬзyются о такими мaтepиaлaми, тo слeдyeт o)Ф|дeть, .ггo пoтpeбнocтЬ в oчисткe и/или зaмeнe дeтaлeй
yвeличt,ттся. Если y вaс eстЬ сoмнeниe oт|{oсt,{тeлЬнo пpиroднoсти кoнкpeтнoгo мaтepиaла, oбpaтиrеcь к
вашeiny дистpибЬютopy кoмпании Devilbiss или нeпocPeдствeHHo в кoмпaнию Devilbiss.
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Кoмпания Finishing вrаnds UK Limited, нахoдящаяся пo aдpeсy: Ringwood Rd' вournеmouth, Dorset, BH1 1 gLH' UK

(вeликo6pпaния)' ямяясЬ изroтoвитeлeм кpаскopаспылшeля мoдeлeй Gтi.PRo и Pri.PRo' с иМючитeлЬнoй

oвeтfrвeннofrью зaявляeт, нтo oбopyдoваниe. к кoтopoмy oтнoсится данныЙ дoкyмeп, сooтвeтfrвyeт Фeдyющим

frандаpтам или дpymм нopмативнь|м дoкyмeпам:

вs ЕN 292-1 ЧACTИ 1 и 2: 1991, вs ЕN 1953: 1999; и тeм самЬ|м сooтвeтmyет тpeбoваниям к 3aщитe сoгласHo

сoвeта Ес 98/37lЕс' ишarающeй тpe6oвaния, пpeдъявлeнныe к 6eзoпаснoби машиннoto oбopyдoвания, и

Еш .tзасi-l:zml ' диpeпива сoвeта Ес 94/9/Ес, oвocящаяcя к oбopyдoванию и сиfiемам зaщитЬ|'

npeдназначeннЬ|м для иФoлЬзoвaния в пoтeнциilьнo взpывooпаиыx фeдах с ypoвнeм защитьr || 2 G X.

издeлиe таffie сooтвeтпвyeт тpe6oваниям pyкoвoдящиx yкa3аний yпpавления пo oxpaнe oкpyжаюцeй сpeды
cшA PG6/34. сepтификаты 06 эффeпивнofiи пepeнoса матepиaла пpeдofraшяются лo тpeбoванию.

f^\
IК .в.(pщ)

д. смит (D smith), главный yпpашя|ощий
з1 янвapЬ 2o.l3 r
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сoстав xoмплeпа lмя всeх  мoAeлeй)

I
гpaвитаroнвый хpас(oраспь|литeль Gтi PRo и PRl
PRO

гаeчньtй шюч (10 мм и 14 мм AЕ)

I Чаша для гравитаqиoннoй пoдачи GFс oтвepтка с тorr/плoским халoм

I Фильтр чаши щeтха Aля oчиФки

I Hа6op 4 цвeтнь|х oпoзнаватeльнь|х кoлeц Jхсплvатациoнныи oюллeтeнЬ

м|ЕPЬl БЕ3oпAсHoсТи

A
@
A
A
@
A
@

пoжaр и взрЬ|в

rЙтeли и мaтepиaлЬl для пoкpытиЙ мoгyr 6ытЬ лeгкoвoсплaмeняющимися или

:-Тl::i:.:"": 11Т"1/л""e"e*"eм данFtoгo o6opyдoвaния всEгдА пpoсматpивaЙте инстpyкцию

llp.З.YYl.. '. ':!-|! 'Чa для пoкPытий и тaблицьt даHныХ yпpaвлeния пo кoнтpoлю за вeщeствaми,
пoстaвщика матepиал'я (сosHH).
onaснЬlми для здopoвy .-

, сobлюдaтЬ всe мeстHЬle и нациoнaлЬныe пpaвила г|pактичeскoгo испoльзoваHия
l':]'т:::]:]1 t1|*1Ь|lпoл*ять тpeбoвания стpaxoвoй кoмпaнии, oпpeдeляющиe вeнтиляЦию'

:::ll.ry-".,.i1: .1 !1щ"'y, экспЛyатацию и oPtaни.aцию пpoизвoдства и yпpавлeния на
пpoтивoпoxаpнyю 

"a"'*',.пpoизвoдственHЬ|х yча.
.- _ . 

. 
,вdHИe HE мoжeт испoльзoватЬся с rалot4дзaмeщeхнЬ|ми yглевoдopoдами.

I Ioставлeннoe ooopyд/- 
|,cтBo мoжeт вoзникать пpи пpoтeкании жидкocти и/или вoздyxa пo шлaнгам, в

:]:.lч:-":_iTY|!|i 
" 

пpи чисткe нeпPoвoAящиx чaстeй вeтoшЬю. ,[ля. пpедoтвPaщeния

:ry:::."_-.pT"-"]]:."'}с*", pa"p"дo" в истoчникax вoзгopания нeoбxoдимo пoддepживaтЬ ЦeлoстнocтЬ
:::::::::-"::^"-]:-l1Чot',..'" и дpyгoгo испoЛЬзyeмoГo мeтaлличeскoгo oбopyдoвaния. Heoбxoдимo

:ii:Y:::]:-ч1"j:|3-"l"" 'n."." дni пoдaчи Boзtухa иlилИ жидкoсти.
испoлЬзoвaтЬпpoвoдяи. 

сpeдстваиндивидyaлЬнoЙзaщитЬl

,, oтopыe матePиaлы в Pаспылeннoм сoстoянии мoгр 6ьtть ядoвитЬ|ми, вы3ывaтЬ

::I:::::: 1.P: ]-]iк,с"iь инoй вpeд здopoвЬю. пepeA распЬ|лeниeм всeгдa ч!тгaЙтe всe этикeтки и

r]||:y:T^ili-нaн! м"т"pиалa и cлeдyйтe всeм peкoмeндaЦиям. касающимся мaтepиалa. Eсли вьl
:::::p-l".:::::-1"1ч{ oбpaiитeсь к вашeмy пoffавщикy мaтеpиалa.
в чeм-тo сoмнeваeтecЬ.

пoлЬзoвaтЬся сpeдствами зaщитЬ| oprанoв дЬ|хания. тип oбopyдoвaния дoл|(eнБсeгдa peкoмeндУeТCЯ 
ьtляeмым мaтеDиалoм.

oЬ|тЬ сoвмeстим с paсп

A
$ в"",лa 

"o""'" "p"д","/ 
защитЬ| глаз пpи вЬIпoлнeнии pacпылeния или oчистки кpаскoрaспылитeля.

^
б{ill p""non" 

""u "n" 
o'".'lУ 

oбopyдoвaния cлeдyeт пpoи3вoдитЬ в пеpчaткax.
!-

oбyнeние - Пepсoнaл лoлffi]""!ь'тo 
надлeжащим oбpaзoм oбyнeн бeзoпaснoмy испoлЬзoвaнию

крaскoPaспЬlЛитeльнoгo o6opyд/--..---..

Эксr/лУатация 
c наPyшeниei'Jcтанoвлeннь|x peхимoв

3aпpeщaeтся нaпpавлятЬ кpaскopаспь|литeлЬ 
нa кaкyю-лиoo чaстЬ тeла.

зaпpeщаeтся пpeвЬ|шaть 
""*"',./"'"*o" 

бeзoпаснoe paбoчee давлeниe' peкoмeндoвaннoe для oбopyдoвaния.

Устaнoвка Hepeкoмeндoвaн""' 1.,l;:H'J#;I"":#1,;3::ж:":ТJ:Lli!l1?li,H?'i*xyгими 
и.гoтoвитeляьlи,

нe являющиlr'ися изгoтoвlrтeлям/ ' : ' '
пepeд вЬ|пoлнeниeм oчистки y'iли тexничeскoгo oбслркивaния всe дaвлeниe дoлжнo быть изoлиPoвaнo и

стpавлeнo.
cпoлЬ3oвaтЬ furoeч|{yю мaши}|y с pyкoяткoй.пистoлeтoм. пo oкoнчании oчистки

:--:Тy.:r:y:^Tiili.^.lя," и пpoсyшитЬ. длителЬнoe ЬoздeЙcтвиe мoющиx Paствopoв мoя(eт привeсти к
издeлиe слeдyeт нeмeдлeннo сн,' '- .

пoвpeщдeнию и3дeлия.
ypoвни шyма

^ ^ieняeмoЙ yстaнoвки ypoвeнЬ шyмa кpаскopаспылителеЙ пo шкалe A мo)кeт
:-..:.":::y"T: "_'. "ry\. ПoдPo6нtle дaннь,Ь' o фактйнeскиx yPoвняx шyмa пPедoстaBляloтся пo
:!:::l,^:.ч 

в^ь.-.{.!. t|l7eтся nри Paспылении пoстoяннo нoситЬ сpeдства защпЬ| yшей.
тpеooванию. rJeкoмeндy 

Paбoтa

тpaвмy oт нaпpя)кeния.

кoнстpyпивнь|e oсo6eннoсти

Кpышка вoэдушнoй фФeмы (никeлиpoванная латyнь
для oбeспeчeния длmeльнoгo фoкa слy,<6ы)

1 0
Pегyлиpoвка пoдачи вo3дyха вeнDлятopoм
(бeсстyпeнЧатoe peгyлиpoвaниe для скpyглeния стpyи
pаспылeния)

стoпopнoe кoлЬцo IФышки вoзAylaoй фстeмы
(oбеФечиваeт вoзмoжoФь лeгкoгo вpащeния крышки)

Peryлиpoвка лoдачи шAкoФи (6есФyпенчатoе
рeryлиpoваниe o6ьeма хlкoсil)4

жидкoстнoe сoплo (являeтся идeалЬнЬ|м Aля
автoматичeских систeм нанeфния вepхнe.o
o1дeлoчнoгo пo@ытия)

смeннaя кpаскoрасnылитeльная roлoв(а (для
oбeспeчeния длитeльнoгo сpoка Фyx6ы
кpацopаспылитeля}

4 жидкoстная игла (Фepхeвь с @нaвкoй для oбeФeчeния
лeftoro сняпя}

1 з взаимoзaмeняeмaя систeма цвeтoвoй leпификaции
(пoставляются 4 цвeтнь|x кoльца).

пpиeмник xидкoсп (с pe3ь6oй з/8 вsP, пoAхoдитдля
сиФeмы Devi|ьiss и 60льшинФва дpyrиx чащeчных
сиqем)

1 4
AнoдиpoваннЦй кoваный алюминиевый кoрпyс
кpацoраспылитeля (эpгoнoмичный' схopoшим
внешним aиAoм' дoлгoвeчный' refro чисптся)

6 вoздyxoпpиeмник (с yнивep@льнoй peзь6oй. пoдхoдит
для G 1./4 и 1/4 NPs)

15 Aцeталeв8я чаша 500 ф. (лeгкo чиФится'
aнтистатична)

самoperyлиpyющeeся yплoвeниe иrлы (qля
o6eфeчeния 6фаваpийнoй pа60ъ} 1 6 кpышG чаши с бeфпeльным выпygным oъepdиeм

(пpiloEpащаeт капаниe)

E
пyскoвoe yФpoйФвo (выпoлненo opгoнoмичным для
yдo6Фа в pабoтe) 1 7 вoздr!ный юaпан (eгo кoнФрyкция хaрапeризyeтся

мальlм тягoвым yсилиeм и низким падевием Aавпeния)

I
шпиька и винт пyщoвoro yФpoйmа (*oнdрytрoваны
для o6eФeчeния лeпoй 3амены)

t 8 крa*opащылитeль, пpиeмлeмый для иФoльзoвания с
вoдoй и pаmopитФeм

кoнстpy(циofl ныe матePtшьl

кoрпyс |Фаqopаишпeля АнoдирoвaннЦй алюмиHий

крышкa вo3дyшнoй фстeмы Hикeлиpoванная лаryвЬ

)кt.дкoЙoe фплo' xФдкoФнaя иrла, пpиeмник'Фдкofl l
шпшь€ пyqoвoro yФpoйФа нepжавеющая стшь

краqopаФь|лительная гoлoвка Aнoдиpoванвый алюминий

пpр@ны, 3аМмы' виffi нeDжавeющая сталь

yплoпeния' пpoшаAш материал Фoйкий к pаФвoритeлю

пyскoвoe yФpoйствo xDoмиooваннaя сталь

вoздухoпpиeмник' втyлка кopпy€, кopпyс
IФацopаФЦлителЬнoгo иапана, гай6 вoqдyшнo.o mапана,
Фoпopнoe кoльцo кpыщм вo3дyшнoй ФФeмы. р}д{ки

xpoмирoванная латyнь

yзeл вoздyшнoгo шапана
HepМвeющая стмь. пoлиэтилeн вЬ|сoкoй плoпoФи
(нDPE)

тexнtчeскиe хаpапepисtsки и данff ыe

шryцep для пoдачи вoздyrа yхивepфльная peзь6а 1/4' '  вsP и l/4. 'NPs' наpyдая

макфмальнoe Фатичeцoe давлeние вo3Ayха на вхoAе P1 = 12 баp (175 фyпoв на квaдpатный дюйм)

давлeние вoздyxа lФаqopафылитeля на вloAe крышeк
вoздyt!нoЙ фстeмы пpи вшюченнoм хpаqopафь|литeле см. та6лицy 1 стр. '!2.

штyцeр для пoдачи eдкoФи з/8" вsP

Pабoчaя тeмпeратypa 0 - 40 "с (з2 - 104 "F)
Мaсса кpаqopафылпeля: - тoлькo Фас{opафылитeль

. краскopафь|литeль с чашeй
эб5 г
768 r
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пEPEЧЕHЬ дЕТAЛЕЙ

пoз. нAимЕl loвAниЕ
нolllЕP

дЕтAли
кoл пoз нAимЕнoвAниE нoмЕP дЕтAJIи кoл.

cгoпopнФ кoлЬцo кpЬlшки 1 з2 fаpeлка вoqдyшнoгo 1

2 Ioкotrмнoe кoнЕffioe кoлЬцo l зз пpyшHа вoqдyщнoгo ,l

3 lфышка юздyшнoй фоeмЬ| 1 з4 Ioдyши пpyжины
зoшvшвoгo шапанa

1

пpyюннaя gщели крЬ|шки
A6tлu||нбй ddрмt| JG4.156.K5 ,] 35 Ушofreниe вoздyшнoгo sN-з4-K5 1

5 yплoпeниe mпopнoD кoлЬцa l 36 Уg вoqдyшнorc mапана sN402-K I

lФышка юqд. Фсгeмы и кoлЬцo
Эм. таbлицy, l
m .  1 3

I з7 Bиfr шпшьки пyф yФp€а
l.т20 тoRx)

I

cтoпop. кoльцo |ФЬlшки вoqд PRO405-K 1 з8 пyqoвoe yбpoйmo 1

I )сaд(oпoе Фmo ;м. таbЛицy 2
]тD. 1 3

I
lllпшьЕ пyqoвoгo

I

lФаdopаmЬппФЬвая гoлoвкa 1 40 кoмллetr пyq' yсгp€а, sN-21-K 1

1 0
yшoпeние DamЬш. гoлoвки
(кoмшеп из 2)

sN-18-1-K2 I 4 1 пpoбкa I

1 1 кoмmeпpamЬпп. roлoвМ и sN-17-1-K 1 42 вoqAyxonpиeм ник sN-40-K 1

*12 ymofleниe BryлМ кopпyЙ 1 43
кoмпЛetr кшeцдля
цвeтoвoй идeffiфиGции (4 sN-24.K4 1

1 3 Bгyлlc кoрпyса 1 44 lhaпaн пqдачи вoздyxa PRO-411-K 1

1 4 BryлЕ юрпy€ и yплoпeниe sN€.к 1 45 пpy,с4ннoe кoлЬцo 257ф4o7-K5 1

1 5 )кt4дкofrая игла PRo-з00-K 1 46 гoлoвкa шапана 1

' t 6 пpyюна иглЬ| 1 47 шаЙба 1

'17 пpyкiнная пoдyшв иглы I 4A кopпyс mапaна 1

1 8 Pу{ка peryлиpoвки noдачи 1 49 ljjгoк шапaнa 1

кoмmeп pу{ки peryлиpoвки
noдaчи жид|(om' пpyшны и PRo-3.к 1 50 пepeгopoдЕ sN41-K I

20 прyrнная gщeлка 2 51 Koмплeп чaши для
nяRffiel|иnнн^й n^,

GFс.501 I

кopпyc pаmылитыЬнoгo шапана 1 52 кpышка для кorгrpoпя
,.п'!l,а 'и^..nпдE и2 ql GFс.2.K5 1

22
ymoпeниe Dаmшmьвoro 2 Kpышre чаши для гpавшац GFC,402 1

2з Pyч€ peryлирoвки 1 54 чаша для ]pавпаttиoннoй 1

24 ll}шфт pаФьлшФЬнoгo шапaнa 2 55 Фшьтp KGP.5.K5 1

25 Уш DаmьлшФЬнoro uaпaHа PRO402-K 1 56 иlнстрyмeю для
oбспWmния вoщ. шапана

1

26 ymoвeниe иrлЬ| 1 57 [Gюч тoп sPN€-к2 1

27r' пpyxина yплoъeния 1 58 кoмnлeп шпилeк и вeк sN405-к5 1

29 кoмnлeп yплoпeния, пp}4l0нЬ| и sN-404-K 1 3AпAснЬ|E чAсти

30 кopпyс вoздyщнoгo шaпана

-eмoпныи кoмmeп для
Фаокopафылпeля [вшючaeт
loзиции. oбoзBачeHнЬ|e

PRO-415-1

з1 o60йма вoздyшнoгo иaпана 1 {oмплefi yплoтнeния и штифта из
i  л A т . п A й  / п ^ а t l l ' t , | ,  ' n  ' '  ' '  ' А \

Gт|-428.K5

ланныe o пoинашeхнoстях см. cтo. 16
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УCTАHoB](A
.цля oбeспeчeния мaксималЬнoй 3ффeпивнofrи пepенoсa
нe испoлЬзyйтe дaвлeниe вышe тotol кoтopoe HeoбХoдимo
для pасnыления нанoсимoro Mатеpиала. пPимЕчAниЕ.
пpи испoль3oвании yстaнoBки н1' нvLP нe прeвЬ|шайтe
дaвлeниe на вxoдe 2 бар.

1. пoдсoeдинитe кpaскopaсnь|литeлЬ к истoчникy чиФoгo
вoздyxa' He сoдepxащегo влаry и мафo' с пoмoщЬю
пpoвoдящeгo шланга, имeющeгo внrтpeнний диамeтp
нe менee 8 мм.

пPиlv|ЕчAниE
в завиcимoФи oт длинЬ| шланtа мoжeт пoтpeбoватЬся
щлaнt. имеющий 6onЬщиЙ Bнyгpeнний диaмeтp.
Уfrанoвлe вo3дyшный манoмeтp на pyкoяткe
кpаскopаcпьtлитeля. пoфe вшючeния
кpaскopаспылитeля yстанoвите peryлиpyeмoe
давлeниe 2,0 6ap. He испoлЬ3yйтe давлeHиe выше
тoгo, кoтopoe нeo6х0димo для paспшения нaнoсимoгo
мaтepиaла. зaвышeннoe дaBлeние вЬtзoвет
дoпoлнитeльнoe излиrнеe нaпЬlлeниe и ffiиxeние
эФфeпивнofl пepeнoЙ.

пPиii lЕчAниE
Еmи трe6yeтся испoлЬзoватЬ 6ыfrpoдeйfrвyющиe
мyфты, тo испoлЬзyЙгe тoлЬкo быfrpoдeйfrвyющиe
мyфтЬ| для бoлЬшoй пoдaчи, oдoбpeннЬ!e для
ифoлЬзoвания в тexнoлoruи нvLP' дpyгиe типы нe
oбеmeчат пoдачy дofiатoчнoгo кoличeства вoздyxа
для пpавилЬнoй paбoты кpaцopаФьtлитeля'

пPи.иЕчAниЕ
ЕФи нa пpиемникe кpaскopаФЬlлитeля тpe6yeтся
yfraнoвпь шaпан peryлиpoвки лoдачи вoздyxа' тo
испoлЫyй.тe цифpoвoй мaнoмeтp DG|PRo-502-BAR.
нeкoтopыe кoнкypeffi нo€пoФбнь|e peryлиpyющиe
шапаны xаpaпepизyются значителЬнь|м падeнием
давления' чтo мoжeт oказЬIBатЬ oтpицателЬнoe
влияниe нa xаpапepиffiкy распЬлeния. цифpoвoй
манoмeтp DGiPRo xapапepизyeтоя минималЬнЬlм
падeниeм дашения' чтo являeтся ваxнЬlм для
pаmылeния пo тexнoлorии HvLP.

2, Пpикpenитe нaЩyдля гpавитaциoннoй пoдачи к
пpиeмникy мaтepиала.

пPи1иЕчAниЕ
пepeд испoлЬ30ваниeм кpaцopaспь|лшeля пpoмoйтe
eгo pаФвopитeлeм с тeм, чтoбЬ| oбeспeчшЬ чибoтy
каналoв для пpoxoдa жидкoби.

PAБoтA
1' пepeмeшaйтe матeриал для лoкрьmй сoгланo

заsoдскoй инбpyкции и пpoфилЬтpyйте мaтеpиaл.
2, Haпoлвше чaщy дo ypoвня нe 6oлee 20 мм oт вepxнeгo

кDая чаши. HЕ пЕPЕпoЛнЯЙтЕ ЧАtUУ.
пpикpeпше кpЬlшкy чаши.
пoвеpнлe pyчкy peryлиpoвки пoдачи жидкofrи (1 8) пo
часoвoй Фpeлке с тeм' чoбЬl пpeдoтвpaтиъ
пepeмeщeниe иглЬ|.
пoвepнитe pyчкy pеryлиpoвки кpaскopасnьпитeлЬнoгo
maпaна (23) пpoпв часoвoй стpeлки для noлнoгo
oжpЬ|тия шапана.
Уfraнoвитe давлeниe вoздyха на вХoдe 2,0 6ap.
пoвepнитe pyчкy peryлирoвки пoдaчи жидкoйи пpoтив
чаcoвoй стpeлкe дo пoявЛeния пepвoй pe3Ь6ы.
пpoвepЬтe paспЬ|лeниe. Eши пoкpЬ|тиe слишкoм сyхoe'
yмeнЬшитe пoдаЧy вoздyхa пoниxениeм дaвлeния
вo3дyxа на вxoдe.
Еши пoкpЬгиe Фищкoм сыpoe, yмeнЬrитe пoдaчy
жидкoqи вpaщениeм pyчки peryлиpoвки пoдaчи
xидкofrи (1 8) пo часoвoй стpeлке. Еmи pаmылeниe
mишкoм гpyбoe, yвeличЬтe дaвлениe вo3дyxа нa вxoдe.
Ефи oнo слишкoм тoнкoе, умeньшитe давлeниe на
вxoде'

1o Pa3мep пятнa мoжнo yMeHЬшИтЬ пoвopoтoм pyчки
кpaскopaспЬlлитeлЬнoгo клaпана (23) пo чaсoвoй
Фpeлкe,

11, дepжитe кpаскopаспЬIлитeлЬ пoд пpямЬlм yглoм к
пoвеpxнocти' Ha кoтopyю нaвocится пoкpЬ|тие

распЬlлeнием, Изruб кpаскopаспылпeля дyгoй или егo
нашoн мoгyг пpивeсти к oбpaзoвaнию нepoвнoгo
noкpЬlтия.

12. Peкoмендyeмoe paсфoяниe pаспылeния сoфaвляeт
1 50 - 200 мм.

1з. прoизвeдитe распылeние снaчалa нa крaя.
пepeкpывaйтe кax(tЬ|Й Хoд нe мeнee чeм вa 75 Уo.
пepeмeщaйте кpаскopaспЬ|литeлЬ с пof i  oяннoй
скopofrЬю.

14, всeгда oтшючайтe пoдачy вoздyxa и Фpaвливайтe
дaвлениe' кoгда кpаскopaспР|лпeлЬ Hе исnoлЬзyeтся'

ПPoФИЛAКTИЧECКoE
тExH И Ч Ес КoE o БсЛ y}КIАB ^H|АЕ IА
oЧИсТКA
для oчиФки кpь|Щки вoздyшнoй сифeмы и Жидкoffioro
сoпла oбpа6oтaйтe иx нaрyжнЬ|e пoвepхнoсти жеRoй

щeткoй. Еcли вo3никнeт нeo6xoдимofrЬ oчиfrлЬ oтвepбия
кpЬ|щки' вoспoлЬзyЙтeсь сoлoминкoЙ мeтлЬ| или
зy6oнишкoй, eши зтo вo3мoжнo- ЕФи испoль3yeтся
прoвoлoка или твepдЬtй ин6pyмeнт. тo нyжнo тщaтeлЬнo
Фeдfr 3а тeм, чтoбы нe нанefrи нa oтвepбия цаpапинЬt
или зayФнцьl' кoтopыe вызoвyг искаxeниe пятна
рафЬ|ливaeмoгo мaтepиала,

для oчиfrки каHалoв для пpoxoда xидкoФи yдалитe
лишний матepиil иэ чаши и 3атeм лpoмoйтe ee pаФвopoм

для nрoмЬlвки кpаqopаспЬлпeлeй. пpoтpпe наpyжнЬ|е
пoвepхнow кpаскopaспЬ|литeля шaжнoй салфеткoй.
Hикorдa нe пoгpр<aйтe кpаqopаФЬ|литeль в какoй.либo
pаФвopитeлЬ или oчищaющий pаmop пoлнoйью, тaк кaк
этo oтpицатeлЬнo влияeт нa смaзкy и сpoк слyж6Ь|
кpаскopaспЬ|лпел

пPимЕчAниЕ
пpи зaMенe жидкoбнoгo сoпла или жидкofrнoй иглы
зaмeняйте oбe дeтали oднoвpeменнo. испoлЬ3oвaниe
изHoreнныx дeталeй мoжeт пpивеqи к yгeчкe жидкoФи.
см. тaблицy 2 на frp. 20. крoмe тoгo, в этo xe вpeмя
пpoизвoдитe замeнy yплoтнения иглы. затяruвайтe
жl4дкoflнoe сoплo с мoмeнтoм 1 8 - 20 Hм. He затягивайтe
eгo чpeзмeрнo.

oстoPoжнot
для пpeдoвpацeHия пoвpeждeния жидкoсfroгo сoпла
(8) или жидкoспoй иглЬ| (15} o6язатeлЬнo .| l нажмитe на
пyскoвoe yстpoйствo и yдepживайтe eгo в нажатoм
пoлoжeнии пpи запжкe или oпyскании жидкoспoгo
сoпла или 2) снимите pyчкy peryлиpoвки пoдачи
жидкoGп (l8)для сняпя дашeния пpyжинь| на бypпк
иrль|.

oстoPoжнo!
внимAниE - чаща длл rpавитациoннoй пoдачи
вЬ|пoлнeна из спeциальнЬIx анfl статичeскиx
матepиалoвi oднакo oстается важнoй 3адача
nрeдoЕpащeния вoзникнoвeния статичeскиx заpядoв.
чашy нe слeдyeт чистиъ или пpoпратЬ с)Пoй
салфeпoй или бyltаroй. пPи прoтиpании вo3мoжнo
вoзникнoвeниe статичeскoгo заpяда, кoтopЬtй в слyчаe
pа3ряда нa 3а3eшeннь|й o6ъeп мoжeт сoздaваъ
зажигатeлЬнyю искpy и вЬ|3ЬlватЬ вoсnламeнeниe
паPoв PаствopитeЛя. пoлЬ3yйтeсь тoпЬкo влажнoй
салфeткoй или антистатичeскoй вeтoшью, eсли
тpe6yeтся пpoизвeсти pyчнyю oчисткy нa oпаснoм
yчасткe

Замeнa и тexничeскoe oбслyживaHиe дeтaлeй
иHстPyкЦИя дЛя вo3дyшHoГo КлAпAнA

o6слyxиваниe вoздyщнoгo шапана
oснoвания для oбслyживaния вoздyшt|oгo клaпанa:

A) Henpaвильнoe фyнкциoниpoваниe вoздyшнoгo
maпaнa {вoзмoжнaя пoтpeбнoстЬ в oчисткe).

в) тeкyщeетeхнинeскoeoбmyживаниe.
с) yтeчка вoздyха (peкoмeндyeтся зaмeна' см. стp. 16)

1 - снимитe пyскoвoe yстpoйствo с пoмoщЬю
пoстaвляемoго инcтpyмeнта (sPN-8) или шюча тoRX
т20. (см. pиc. 1 и Pиc.2I

2. Bывинтитe вo3дyшный шanaн с пoмoщЬю rаeчнoгo
шючa sN.2E (14 мм). (см. pис. 3.)

з. вынЬтe вoздyшный клaпан, взяв ero за tl'тoк. (ci,t. рис.
4 . )

4. снимитe пpyжинy с пp}4{ffннoй пoдyшкoй. (см. pис. 5.)

5. HЕ вЬ|l-lиMАЙтЕ зAднЕE yплoтHЕHИЕ (35) из
КoPпyсA кPAсКoPАспЬlЛитЕлЯ. (см. pис. 6.)

6. HE вЬ|нИMAЙтЕ плAстмAссoвУю oБoЙп/.|У из
кoPпyсA вoздyшнoгo клAпАнA. (см. рис.7.)

7. пPoизвЕ.цитЕoчистКУ.

a. Удaлитe всe нарoстЬl кpаски. (см. pис.8.)

b. вce 4 oтвepстия тapeлки дoлжны 6ыть чисть|ми.
(см.  pис .9 . )

c. штoкдoлжeн свoбoднo пepeмещатЬся в таpeлкe.
(см. pис. 10.)

d. [lJтoк дoлжeн пepeмeщaтЬся в oтвepстии oбoЙмь| с
нeбoльшим сoпpoтивлeниeм (из-за yплoтнения).

e. зaднее yплoтнeниe дoлжнo выrлядeть чисть|м }l
нахoдиться нa свoем мecтe в oтвeрстии. (ом. рис.
6 . )

f. ЕФи кaкoe.либo из вЬ|шeпpивeдeннь|x тpeбoвaний
нe мoжeт бьtть вь|пoлнeнo, замeнитe вo3дyшный
maпaн. (см. paздел (3aмeнa вo3дyшнoгo кЛaпaнаD
на стp. 1 6).

8. замeнитe пpyжинy, meдя 3а тeм, чтoбЬ| сначала вoшел
кoнeц c плaстмaссoвьlii вклaдьlUJeм пoдшип}lика.
(см.  pис .5 . )

9. вставЬтe yзeл вo3дyшнoro шaпaнa в
кpаскopamылитeлЬ и oстopoжнo npoпyститe eгo нaд
пpyжинoй и чepeз заднee yплoтнeниe. (см. pис. 1 1.)

'l0. затянитe yзeл вo3дyшнoгo шапaна снaчaлa oт pyки, a
затeм с пoмoщью rаeчнoгo клlo{а sN-28 (.|4 мм).
(см. pис. 12 и pис. 3).

1 .1 . 3амeнитe пyскoвoe yстpoйствo. (cм. рис. 2 и pиc. 1).

12. Если чepез кpaокopaспьIлитeлЬ пpoисxoдит yтeчка
вoздyxa, тo мoжeт пoтpeбoватЬся 3амeнa вo3дyшнoгo
шапанa. (см. paздeл (замeна вo3дyшнoгo шапана).}
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3амeна вoздyl|.l нoгo клапaнa

oснoвания дЛя 3aмeнЬt вo3дyшнoгo шапанa:

A) Утeчка вoздyxа чepeз кpaскopаспЬlпитeлЬ.
в) HепpавилЬная pабoтa вo3дyшHoгo шапанa.

.l. снимитe пyскoвoe ycтpoйотвo с пoмoщью гаeчнoгo
шюча sPN-8 или шloча тoRx (т2o), вxoдящиx в
peмoнтный кoмплeп. (см. pис. 1з и pис. 14.)

2. вывинтитe вo3дyшнЬlй иапaн с пoмoщЬiо rаeчнoгo
июча sN-28 (14 мм). (см. pис. 15.)

3. Bыньтe вoздyцlныЙ клапан, взяв/ero 3а uJтoк. (см. pис.
16 . )

4. cнимитe пp}Dкинy c пpрlиннoй пoдyшкoй. (см. pис. 1 7.)
5. Извлeките зaднee yплoтнeниe с пoмoщЬю peмoнтнoгo

инстрyмeнта (56). (см. рис. 18 и pис. 19.)

6. oчиститe oтвepстия вo3дyшнoro ffiапaнa в кopпyсe
кpаскopaспылитeля с пoмoщыо щeтки' вxoдящeй в
пoставляeмый peмoнтный кoмnЛeкт.

7. yfiанoвитe нoвoe заднee yплoтнeниe на peмoнтный
инстpyмeнт (56) так, чтoбы пазьt были пoдorнaньl к
Фopмe peмoнтнoгo инотpyмeнтa. (с.ri. pис. 20.)

8. вставьтe 3аднee yплoтнeниe с yct{лием в oтвepffиe дo
бypтика с пoмoщью peмoнтнoro инстpyмeнтa. (cм. pис.
21 и p|4c.22'|

9. Bffавьтe нoвyю прyжи}ly' cлeдя за тeм, чтoбь| сначila
вoшeл кoнeц с пластмaсcoвЬlм вкпадыцJeм
пoдшипнl.lка. (см. pиc. 17.)

10. Е}стaвьтe y3eл вoздyulнoгo клaпaна в
кpаскopафылитeль и oстoporo пpoпyститe ero над .
пp}D|0нoй и чepeз 3аднee ymoпeниe. (см. pис. 2з.)

1 1. зaтянитe yзeл вoздyшнoгo шапана сначaла oт pyки, а
зaтeм с пoмoщь|o гaeчнoгo ключa SN-28 (14 мм).
(ом. pис. 24 и pиc. 1 5.)

12. 3aмeнитe пyскoвoe yстрoйcтвo. (см. pис. l4 и pис. .lз.)

@ 201з Finishiпg вrапds UK Ltd
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3амeна и тexничeскoe
oбGлyx(ивaниe дeтaлeй
УПЛoTHEHИЕ ИгЛЬ|

ИHсTPУКЦИЯ пo зAMЕHЕ
l3. Cнимитe пyскosoe yстpoйствo с пoмoщЬю гаeчHoгo

шюча sPN-8 или oтвeртки тoRx (т20). (см. pис. 25 и
pис. 26.)

14. снимитe рyчкy peryЛиpoвки пoдачи жидкoсти и Лpyжинy
иrлы с пpyхиннoй пoдУшкoй о кpаскopаспь|литeля.
(см. pис. 27 и pис.28.\

1 5. Извлeкитe хидкoстнyю иrлy из кopлyсa
краскopaспылитeля. (ом' pис. 29.)

16. oслaбЬтe и снимитe yплoтнитeлЬнyю гайкy с пoмoщЬю
клЮчa sPN-8 иЛи oтвepтки c npямым xалoм. (см. pис. 30
и pис .  31 . )

1 7. Удaлитe в oтxoдЬ| отарoe yплoтнeниe и пpy)кинy
yплoтнeния, eсли пpeдпoлагaeтся eгo замeна. oчиститe
yплoтнeниe' ефи пpeдпoлагaeтся eгo пoвтopнoe
испoлЬзoваниe. пpoизseдитe тaкxe oчисткy npyжинЬl
yплoтнeния и yплoтнитeлЬнoй rайки. (см. pис.32.)

18. пpoЙзвeдитe пoвтopнyю сбopкy yплoтнeния (Cм. pис.
32.) Устaнoвитe eгo в кopпyс кpaскopасnылителя oт pyки
(см. pис. 33) и затeм затянитe. (см. pис. 30 и pис. 31.)

19. вставЬтe жидкoстнyю иrлy нa всю длинy в кopпyc
кpаскopaспь|литeля' пoсадив ee в жидкoстнoм сoплe
(см.  pис .34 . )

20. Еlстaвьтe лp}Dкинy иглЬl, пpyжиннyto пoдyшкy и pyчкy
peryлиpoвки пoдачи жидкoсти. (см. pис. 28 и pиc.27.'
Пoвтopнo yстанoвитe пyскoвoe yстpoйствo. (см. pис. 25
и pис. 26.)

21. Пoлнoстью запyститe кpaскopaспЬ|литeлЬ и ввинтите дo
yпopа pyчкy pеryлиpoвки пoдaчи жидкoсти. Е}ывинтитe
eе на 7, oбopoта' пome чero бyдeт oбeспeчeн пoлный
xoд иlль| кpаскopаспЬ|литeля.

22. 3апyститe кpаскopаслЬ|литeль нecкoлЬкo pаз для
пpoвepки прaвилЬнofrи eгo pабoтьI.

жИ.ЦКOсTHAЯ BсТABКA
жидкoстная вставкa и yплoтнeниe HE 3амeняются.

He сни[,iaйтe эти чаcти.

эти части нe тpeбyют тeхничeскoro oбffiyживaния кpoмe
peryляpнoй oчистки.

У3EЛ КPACКOPAсп Ь|Л ИTEЛЬHoГo
КгlAпAHA
зAMЕHA И ТЕXHИЧЕCКoЕ
oБCЛy)КИBAHИЕ
Узeл кpaскopаcпЬ|литeлЬнoгo клаnaна мoжет бЬ|тЬ замeнeн
в слyчаe пoвpex(дeния. снимите eгo с пoмoщЬю гаечнoгo
ключа sN.28 (14 мм) (см. рис. з5 и рис. з6). внyтрeннee
yплoтнeниe такжe мoxeт быть замeнeнo. oнo включeнo в
peмoнтньIй кoмплeкт для кpaскopаспЬ|лителя Gтi PRo.

ЖW
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Зaмeна и тexничeскoe
oбслyживаниe дeтaлeй

3AMЕHA УПЛoтHEHИЯ
КPAсКoPAсП Ь|л ИтЕЛ ЬHoЙ гoЛoBКИ
1. снимитe (pЬlшкy вoздyшнoй систeмы и стoпopнoe

кoльцo. (см. pис.37.)

2. cниMитe pyчкy peryлиpoвки пoдaчи жидкoстиl npyжинy и
лpyжиннyю пoдyшкy. (см. pис. 38 и pис. з9.)

3. извлeкитe жидкoстнyю иглy изl{opпyса
краскopаспь|литeля. (см. pис. 40.)

4. cнимитe жидкoстнoe сoплo c пoмoщью накиднoгo
гaeчнoto mюча sN-28 (1 0 мм) и пepeднюю пластинy.
(cм. pис. 41, pL4с. 42 и pис. 4э.'

5. снимитe кpatroрaспЬ|литшьнyю гoлoвкy. (см. pис. ,и.)

6. oчиститe кpaскopaспЬ|литeлЬнyю гoлoвкy с пoмoщЬю
мягкoй щeтки (см. pис. 45.)

7. извлеките yплoтнeниe кpаскopаспЬ|литeлЬнoЙ гoлoвки с
пoмoщЬю маленЬкoй oтвepтки или зyбoчистки. (см. pис.
46.)

8. пpи нeoбxoдимocти oчиститe с пoмoщЬю мягкoй щeтки
лицeвyю пoвePxнoстЬ кpас|(opaслЬIлитeля, a такx(e
кpаскopаcпь|литeлЬнyю гoлoвкy! жидкoстнoe сoплo'
кpь|шкy вoздyшнoЙ систeмы и стoпopнoe кoльцo.
(см. pис.47.)

9. yстaнoвитe нoвoe yплoтнeниe кpaскopamылитeлЬнoй
roлoвки нa лицeвoй пoвepxнocти кpaскopaспылитeля,
y6eдившись в тoм, чтo плoский yчастoк пoвepxнoсти
yплoтнeния сoвмeщeн с таким xe yчaсткoм на кopпyсe.
кpaскopaопЬ|литeля. (ом. pис. 48.)

10. пpикpeпитe пepeднюю плиry к pаспылитeльнoй гoлoвкe,
yстaнoвитe pаспЬlлитeлЬнyю гoлoвкy на кopпyс
пистoлeтa, yбeдившись в тoм. чтo плocкoстЬ в ниIo{eй
части pаспЬlлитeлЬнoй roлoвки yпиpаeтся в плoский
yчастoк пoвepхнoсти кopпyса paслЬlлитeля. yстaнoвитe
юдкoстнoe сoплo' кpьlшкy вoздyшнoй систeмы и
отonopнoe кoлЬцo. затянитe кдкoстнoe сoплo c
мoмeнтoм 18 _ 20 нм' He затяilвайтe xидкoстнoe coплo
чpe3мepнo. (см. рис. 44, p|4c. 1з' pиc. 42, puc. 11 n puc.
з7,')

1 1. вставьтe жидкoстнyк} иглy на всю длинy в кopпyс
|(раскopaспЬ|литeля' пoсадиB ee в жидкoстнoм сoплe.
(см.  pис .40 . )

12. пoвтopнo сoбepитe пpyюнy иглЬI, пpркиннylo пoдyшкy и
pyчкy peryлиpoвки пoдачи жидкoсти. (см. pис. 39 и pис.
з8.)

13. гloлHoстЬю зaпycтитe кpаскopаспь|литeпЬ и ввинтитe дo
yпopa pyчкy peryлиpoвки пoдaчи жидкoсти. вывинтитe ee
нa у, oбopoтa, noслe чero бyдeт o6eспeчeн пoлный хoд
иглы кpаскopaспЬlлитeля.

14. 3апyститe кpаскopаспылпeль нeскoлЬкo pаз для
пpoвеpки пpaвилЬнocти eгo paбoты.

3амeнa и

Taблицa 1 .

тexHичeскoe o6слyживaниe дeтaлeй

- Кpьtшки вoздyшHoЙ систeMЬ|

КPAскo-
PAспЬlлИ-

тЕЛЬ

HoIiJlЕP дЕтAЛИ
дЛЯ кPЬ|lUкИ
BoздЦllHoЙ
систЕt\ilЬ|

тExHoЛoгИЯ
MAPкиPoвкА
HA кPЬ|шКЕ
вoздиlJHoЙ
сИсТЕмЬ|

PЕкoМЕH-
дoBAHHoЕ

.цAвлEHИЕ HA
вxoдE'

6аD

PAcХoд
BoздУХA'

rilмин пpи 2 6аp

Gтi PRo PRG100-H1-к HVLP H1 2.0 450

PRo,10Gт1.K тRАN$ТЕсF{@ т1 2.O 2вo

PRo-.|0Ф.т2.K тRAN9тЕсFl@ т2 2,O 350

PRi PRO PRIPRO.lOGPl-K тRAN$тЕс# P1 2,O 300

пPИМЕчAHИE. Пpи снятии кpышки вoздyшнoй сиотeмьt сo стoпopнoгo кoлЬцa нe снимaйтe тoкoсъei,нoe

кoнтaктнoе кoлЬцo (2) и yплoтнeниe стoпop}toгo кoлЬцa (5) сo стonopнoгo кoлЬцa, так как мo'(eт пpoи3oЙти

пoвpex(дeниe дeталeй. тoкoоъeмнoe кoнтaктнoe кoлЬцo и yплoтнeниe стoпopнoгo кoлЬцa в кaчeffвe

зaпaснЬIx дeтaлeй нe пoстaвляются. пpocтo пpoтpитe дeтали для oбeсneчeния иx чистoтЬl и пpoизвeдите

пoвтopнyю с6opкy, испoлЬзyя нoвyю или чистyю кPЬlшкy вo3дyшнoЙ систeмы.

TaблиЦa 2 - Aссopтимент жидкoстнЬ|x сoпeл и жидкoстнaя игла

кPAскoPAспЬ|ЛИтЕлЬ
HoMЕP дЕтAЛИ'
yкAзАHHЬ|Й HA

)кидкoстHoп' оoплЕ

HoMEP дEтAЛИ'
УКAзAHHЬ|Й HA ИглЕ

Gтi PRo

PRo-20Ф.12.K
PRo-30ФKPRo.20G.13.к

PRO-200-'14-K

PRi PRO

PRIPRO-210-14-K

PRIPRO.SlO-K

PRIPRO-21G16-K

PRTPRO-210-18-K

PRIPRo-21Ф20.K

PRIPRO-210-25-K

пPиMEЧAHИE. ПDи зaмeнe жидкoстHoгo сoплa или жидкoстнoЙ иглЬ| зaмeняЙтe oбe дeтaли oд}|oвpeмeннo
гlPoизвoдl,тгeзaтя)|(кyспioмeнтoм1E-20Hм(13-15фyнт.фyгoв).He3eтягивaйтeжидкocтнoecoплo
чpeзмepнo. ИспoльзyЙтe raeнHый ключ sN-28 (10 мм), noставляeмЬtй с кpаcкopаспЬlлитeлeм, и

oсyществляЙrе пPoвepкy с пoмoщЬ|o тapиpoвaннoгo ключа.

вHимAHиE! HaкoнeЧники и кpЬlшки вoздyшHoЙ систeмы кPаскoPaспылитeлeй двyх рaзличнЬlх i,oдeлeЙ -

Gтi PRo и PRi PRo, HE взAип/loзАMЕHЯЕмЬ|. Пoпьrткa испoль3oвa}lия Heштaтнoгo накoнeчника или

кpЬ|шки вoздyшнoй cиcтeмы c кpaскopaспЬ|литeлeм мoжeт пPивecти к пoвPехдeнию дeтaлeй или кoPпyсa

кPaскopaсnылитeля. yслoвия гaPaнтии в этoм слyчae aннyлиPyются.
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Пoиск|А
сoстoЯниЕ пPичинA УстPAнEниЕ

fffi::" -"
;HilТ":"' 'i!,''

il
пpавoe ши
лeвoe 60кoвoe
пяпo
чpeзмepнoй
тoлщины.

3aбитЬ| oтвepqия poxки,

пpoбка в вepхней или ниxнeЙ чаФи
xидкofrHoro Фпла.

загpязнeниe кpЬ|шки иlили rнeзAa
сoпла.

3абшы лeвыe или пpaвыe 6oкoвыe
oтвepfrия poЖка.

зaгpязнeниe лeвoй или пpавoЙ
бopoнЬ| xидкoбнoгo сoпла.

пpoизвeдле oнипy. пpoизвeдre
pазвеpтывaниe c пoмoщЬю oФporo
нeмeталличeскoгo инФpyмeHта.

пpoизвeдпe oчиfly'

пpoи3вeдлe oчиФкy.

пpoизвeдшe oчипy. Пpoизвeдитe
pазвepъваниe с пoмoщью ofrрoгo
немeталличeскoгo инстpyмeша.

пpoизвeдшe oчибкy.

спoсobЬ| yстpанeния вepxнeгo' нtхн€ro' правoгo и лёвoro пятeн чрeзмepнoй тoлщиньt;

1. oпpедeлитe, закyпopена ли крь|шка вoздyщнoй си6eмы ши шдкomoe mплo. Bыпoлнпe этo нане@ниeм
кotпрoльнoгo лятна paспьtлeния. зaтeм пoвepнпe кpышкy на пoлю6opoта и напылитe дpyгoe пятнo. Еmи дeфeп
инвepтиpyeтся. тo закyпopeна кpышка вoздyшнoй фfreмы. пpoизвeдпе oчибкy кpЬtшки вoздyшнoй сиffeмы кaк
yкaзaнo paнee. Кpoмe тoгo, пpoвepЬтe наличиe высoxщей кpаски нeпoсpeдfiвeннo в цeпpoвoм oтвepстии кpЬ|щки и
yдaллe ee пpoмЬ|вкoй oтвepпия расгвopитeлeм.

2. ЕФи дефeп нe инвepflpyeтся, тo закyпopeнo xидкoпoe Фппo. пpoизвeдпe oчисткy сoппа. Еilи нeиспpавнofr
фxDаняeтоя. заменпe фллo.
цeHтpaлЬнoe
пяпo
чpeзмepнoй
тoлщины.

клапан peryлиpoвки paфылeния
yfrанoшeB на Фишкoм мilую
вeличинy.

дaвлениe pаФылeния слишкoм
низкoe.

матepиm Фищкoм ryбoй.

Aывипитe пpoтив чафвoЙ ffpeлки
дo пoлyчeния пpавилЬнoгo пятна.

УвeпичЬтe дашeниe.

PазбавЬтe дo пpавилЬнoй
кoнфfreнции.

пfrнo
pаспылeния.

давлeниe вoздyxа щищкoм вЬ|сoкФ.

Pрка peryлиpoвки пoдачи rдкoсп
ввинчeна mишкoм глy6oкo.

клапан peryлиpoвки рaшылeния
yстанoмeн на Фишкoм бoльшyю
вeличинv.

Уменьщите eгo peryлятopoм или
pyкoяпoй краqopаопылпeля.

Bывиппe пpoпв нафвoй Егрелки
дo пoлyчeния пpавильнoгo пятна.

ввиffie пo чафвoй ffpелкe дo
пoл!нeния пpавилЬнoгo

I loвpех(дeннoe yплoтнeниe
жидкoФнoй иглЬ|.

Jат

3амeншe

l loдepruвающeeся или дpoжащeе
Dаиылeниe.

UФаoлeннoe или пoвpexдeннoe
Фплo/пoдyщка.

oФaблeнный или Фoманный
жl4дкofrнoй rryцep чащи.
ypoвeнЬ матepиila Фишкoм низкий

Бачoк Фишкoм нашoнeн.

3акyпopeн канал для пpoxoдa
xидкoФи

Oсла6лeнная yплoтнитeльная гaйка
иглы.
пoвper(деннoe yплoтнeниe
xидкo6нoЙ иглЬ|'

ши замeнитe.

зaтянпe ши замeнпe чашy.

пoпoлнитe.

.Q,epжпe 6oлee вepпкалЬнo.

пpoизвeдшe oбpатнyю пpoмЬ|вкy
pаfrвopитeлeм.

затянпе.

3амeнитe.
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@ 201з Finishiпg вrапds L,K Ltd 1 5

пoиск и yстpанeние в.oзмoxнlnx . 'x(-

HaЛичиe пyзьlpькoв кpас:: l  в чdtш.

yтeчкa или капaниe хидкofrи из
кpыщки чaши.

, lУ .  l  J t lи ( t t r i l l . |х  i l сисправнoстеи

ж | v l t i ' i  t I i l ) r  (  l l l l l l l )  t l l l  J а т я н ) п o ,

( ) ( , l . l ( ) , l r l l l l . | я  r l ) l J l l I x t |  1 l i l u l и ,

3 а t p я J н e н и с  ч а l ! и  и , l и  x p l i u l к и

чаu]и или xPь|u!ки

3атянитe xидкoffioe Фплo с
мoмепoм 18 - 20 нм (l3 - 15 фyг-

вfraaЬтe наxатиeм или зaмйите.

пpoизвeдитe oчиФкy.

заменитe чary и кpышxy.

Cла6oe пяпo oаспылeния

HeдoЙатoчная noдачn мJr (: l)иаЛi l

закyпopсннoс вtJnyсxнoe oтвсpстиr в
кpЬ|шкe чаrи,

ни3кoe давлeниe вoздyхa
pаспь|ления,

вь|винтшe pyчкy peryлиpoвки пoдачи
xидкoои ши замeнпe xидкofrнoe
сonлo на фплo бoльшeгo pа3мepа'

пpoизвeдитe oчиfrкy кpышки и
yfrpанпе закyпopкy выпyскнoro
oтвepбия.

УвeличЬтe давлeниe вoздyха и
пpoи3вeдшe noвтopнyю
бaланcиpoвкy храскopaФыллeля.

Чpeзмepнoе paспЬпeниe

давлeние вoздyха шишкoм вЬ|Фкoе

кpаqopаспЬ|литeлЬ нaxoдится нa
слищкoм бoльшoм pасбoянии oт
o6paбaть|ваемoй дeтали.

пoнизЬтe дашeниe вoздyxа.

Убaнoвитe кpаскopamылпeлЬ на
пpавилЬнoe pасcroяниe.

сyхoe распылeниe.

давление вoздyха шищкoм вь|Фкoе.

кpацopаспЬлшeлЬ наxoдится нa
Фищкoм 60лЬroм Dа6oянии oт
o6pа6аъ|вaeмoй дeтали.

Кpao(opаспьлпель пepeмeщается
mиЩкoм быбDo.

пoAача жидкoffи Фишкoм слaбая.

I Ioни3Ьте дaшeниe вoздУxа.

Усганoвитe кpaскopaФыллeлЬ на
пpавилЬнoe pасстoяниe.

снизЬтe скopoсгь пepeмeщeния.

вывинffie винт peryлиpoвки иrлы
или испoльзyйтe сoплo бoльшeгo
paзмepа.

Утeчкa жидкofl из.пoA Уnлoтнeниe изнoшeнo. 3аменпe.

Утeчкa или капаниe xидкom
с перeднeЙ чaби
крaскopаспылитeля'

)l(идкofrнoe сoплo или xидкoстная
игла и3нoшeна или пoвpex(дeна.

в жr4дкoбнoм сoплe наxoдпся
пofropoнниe пpeдмeты.

)кидкoФная иrлa загpязнeна или
3аfrряла в yплoтнении иглы.

жидкofraая иrла или xидкomoe
сoплo имeeт непpавшЬный pазмep

замeнлe жиAкofrнoe сoплo и
жt{дкofrнyю иrлy.

пpoизведпe oчибкy.

пpoизвeдитe oчиfrкy.

3амeнпe шдкoбнoe фплo и
жидкomую иrлy.

Капаниe ши yfeчка жl1дкofl
из нижeй чаfl чаши.

чаша фдит нa кpаскopаФьtлитeле
нeплoтнo.

гнeздo пpиeмника xидкofl чаши
заФя3ненo'

пpoизвeдитe затяжкy.

пpoизвeдитe oчисткy.

пoтeки и нaплЬ|вы.

слищкoм пoдача матepиaла.

Maтepиал Фишкoм хидкиЙ.

кpаqopaспьлшeль нamoнeн на
нeкoтopый yгoл или
кpаскopаспЬlлителЬ пepeмeщаeтся
Фишкoм мeдлeннo.

пoвepнпe pyчкy peryлиpoвки пoдачи
xидкoби no чаФвoй сrpmкe ши
пepeЙдитe на иmoлЬзoваBиe
жt4дкoбнorc сoпла и xt4дкшнoй
иглы мeньщеro paзмepа.

пpавильнo пepемeraйте мaтepиaЛ
ши нанoшe леruие Фoи,

дepff e краgopаспь|лпелЬ пoд
пpямь|м yглoм к oбрабать|ваcмoмy
издeлию и фeдyйте пpавильнo0
теxникe pабoть| с
кpаскopаФылитeлeм.



пPинAдлЕжнoсти

цифpoвoй
манoмeтp DG| DGIPRo-502-вAR

пoдстaвка
кpаскo.
pаcпЬ|лшеля

GFV-50-F

гаeчныйffiюч

sN-406

чаши для
пeремeщииHия
60o ш"
(юмmeп из 50

]Йо-1-к50

oтвepпa тorx

Peзинoвый
вoздyшнь|й
шлaнг, l0 м x
8 м м в д ' ф
Цlvueoaмu у.

н€065-в (вsP)
н6065-N (NPs)

[{eткa для
oчист(и *pF

кoмmeп из
Чeтыpex
шryцepoв QD

мPV.463 fge.Ц
щeткe для
or{истки 490}.5-1-Kз # вepтлюг MPv ]vlPv€ФK3 %ъe
oтвёpткa тorx SPN-&K2

гAPAIITI{,я
Кoмпапш

Finishing Brаnds UK Limited.
Ringwood Road
Boumemouth
в|{11gLH
UK
Teл.: +44 (0J1202) 571 11 1
Teлeфaкс: +,и (0)1202) 581940
fu pec Be6сaЙгa: http:/Дшww.fi nishingbrands.eu

Еe зapeгисгpирoвaнньtй oфис pacпoлaгaeтся пo адpecy:
Finishing Bгаnds UK Limited.
400, Capability Green,
Luton,
Bфfoгdshirе,
LU1 3AЕ'
UK.
3apeгистpиpoвана в Aнглии Ns: 07656273
Hдс (Vа0 Ns: GB 113 5531 50.

@201з Fiпishiпg вrаnds UK Ltd.
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