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пpиrioчaниe: Eсли вам пoтpeбyются зaпчaсти для дaнHoй мoдeли, oбpaщaйтeсЬ к нам и,1и

дистpи6ьютopy, y кoтopoгo бЬ|лo пpиoбpeтeнo дaннoe oGopyдoваниe. спacибo!

И нстpyкЦия пo экcплyaтaцИИ
oкpacoчнoгo пистoлeтa H827 HVLP

Пeped нaчaлo^t pa6omьt c o'(pacoч'{ь'м Пucmoлemoм внuIi'ameль'|o

npoчmume u noЙмume ПoлoхG'luя daннoЙ uнcmpуKцuu. Cmpoеo coflлюdaЙme вce

6озooьrc iлopьl пpeОocmopoхснocmu dля пpeaomвpaщeнuя пoвpel<deнuй

olopуdoвaнuя u mpaвм or'epamopa' Coхpaнume эmу uHcmpуКцuк' dля

o6pащo1tuя к нeЙ в 6уdущeм. УdeляЙme ocofloe вн.lilaHue mexHuчec'ruit

x' pа'<mepu c m u кair odopуooвa н u я'

oписlнrrо

и l l lы

и lnы

I

)
I

i
I

A Ф@@ ((
GotЕPЖAHИE:

O oписаниe

o Тoxничeскиe xapактepистикl,l

o Baжньle npaвила тexники бeзoпaснoсти

O Пpавилa эксплyaтaции

o Твxничeскoe oбслyживаниe



O Устpaнeниe нeпoладoк

O cписoк зaпаснЬlx частeй

oписaниe

тexнoлoгия HVLP пoзвoляeт нaнocитЬ

лaкoкpаcoчнЬle мaтepиaлы пoд пoнижeнным

дaвлeниeil{' чтo пpeдoтвpaщaeт (oтcкaкиBаниeD

мaтepиaлa oт пoвepxнocти. Иrлa L4 дюзa из

нep)кавeющeЙ стaли .пoдxoдят для нaHeсeHия

paзнooбpазньlx лакoкpaсoчнЬlx пoкpытиЙ.

oкpaсoнньtЙ пистoлeт имeeт oчeнЬ шиpoкyю

фopмy факeла.

бачoк 600 смr 
\

o Baжньle пpaвилt тexники бeзoпaснoсти

1 . Пpи pacпылeнии нeкoтoprJ| м' I l ()pиалoв oбpазyются тoксич|iыe napы, кoтopыe inoгyг сo3датЬ yгpoзy

oтpaBлeнИя и пpичинитЬ сlr1lt.t. ttttlЙ вpeд здopoвЬю чeлoвeкa. Bсerда pабotaЙтe в зaщитнЬ|х oчкaх,

пepчaткaх и pecпиpатopo. .Il()(ll'l y(]тpaнитЬ oпacнoстЬ oтpaвлeния тol((;иЧ11ь|ми napaми и

пpeдoтвpaтитЬ пonaдaни(t;ltt,ltll1lитeлeй и paспЬ|ляeмoгo мaтepиaла в l,laза и lia кoжy (pиc. 1).

2. Hикoгда нe испoлЬзyЙт € 6tlttttl lt lt l (] кислopoдoм или гopючими гaзами в l(i}|()(:l lr(]

истoч|{икa Фкaтoгo гaзa вo из(хtж;tttиe взpьlва и тpaвм (pис. 2).

з. жидкoстЬ и paствopитoль мtltyl бt'tть лeгкoBoсплaмeняющиilnися или roрк}|ими

Иопoльзyйтe oкpаcoчныЙ tlи(: l (' I() I тoлЬкo в xopoшo пpoвeтpивaeмЬ|х

пoi,eщeнияx и изб €гaЙтo и(;l(}|}tикoв вoзгopания (кypeниe' oткpьlтьtй oroнЬ) (ри(;

3).
4. oтсoeдиняЙтe oкpаcoчнЬtи llисIorleт oт пнeвмaтичeскoгo шлaга пepeд

пpoвeteниeм тexничoскoro oбслyживaния, и кorдa пистoлeт }te испoлЬзyeтся'

flля авapиЙнoгo вЬ|клloчвния и npeдyпpeщqeния нeнaмepeнныx дeйcтвиЙ
peкoi,eндyeтся yстaнoвиrЬ шаpoвoЙ клапaн нa линии пoдaчи с)катoгo Bo3дyxа

5. Испoльзyйтe нистыЙ и сyхoи сжaтьlй вoщц пoд дaвлeниeM .|.5 - 3.0 бap. Hикot/tа

нe пpeвышaйтe мaксиi'aлЬнo дoпyстиt\4oe 3начeHиe дaвлeния 8.3 бap (pис 4 )
6. Hикoгдa нe испoлЬзyЙтo pаствopитeлЬ на oснoвe xлopyглeвoдopoдoв: вoзм()ж}l;l

xиtr'ичeская poакция с aлюминиeвЬlми и oцинкoвaннЬ|tйи чaстями писro,lolа

Иcпoльзyйтe paствopитeли, xимичecки сoвмeстимыe с aлюминиeвыми и

oцинкoвaннЬ|ми Чaстями пистoлeтa.

7.I1v|Ko|Аa Hе нaпpaвляЙтe пистoлeт нa сeбя и нa oкрy)кающиx.

8. пeрeд нaчалoм paбoтьt пpoBepЬтe гepмeтичнoстЬ coeдинeHий.

9. Пepeд нavалoм pa6oтьt пpoвepЬтe пoдвижнoстЬ кypкa и игЛЬl, vтoбы y6eдитьcя в

нopI\'aлЬнoм ФyHкциo|.|иpoвaнии nистoлeтa.

фopмы

l } ( I ' l y | | | t |ая  |  o] | ( |пк l .  дк ' l l  l I  t I t ] l l l

Тexн и чeскиe xapaктepисти ки

1. Haзвaниe дeтaли l}.!\,'...^.'.,...

кypoк пистoлtra

кoprryс писrcлtra

Pщсм
r

сжшrc вoзд)Да

10. Hикoгда нe внoситe изI\'eHeния в кoнcтpyкцию пистoлeтa для иcпoлЬзoвaния в дpyгиx цeляx.
ИспoлЬзУЙтe тoлЬкo peкoMeндoBаннЬ|e пpoизвoдитeлями зaпчaсти, дюзы и aкceссyapЬ|.

O Пpaвилa эксплyaтaции

Пoдгoтoвка к paбoтe

1. Пoслe yдaлeния yпaкoвки тщaтeлЬнo oсмoтpитe пиcтoлeт, УбeдитeсЬ в тo[', чтo oн нe был

пoвpe)кден вo вpeмя тpaнспopтиpoвки. Пepeд Hачaлoм paбoтЬ| закpyгитe всe фитинги, бoлтьl и

дpyгиe кpeпeжнЬ|e пpиспoсoблeния.

2. Tщaтeльнo paзмeшaйтe и paзбaвьтe кpaокy в оooтвeтствии c иF|cтpyкцияt\'и пpoизвoдитeля кpaски.

БoлЬulинcтвo мaтepиалoв гoтoвo к нанeсeнию, eсли oни имeют пoдxoдящyю кoнcистeнцию.

з. пpoпyститe мaтepиaл Чepeз ситeчкoдля кpaски.

4. Hапoлнитe банoк пpимepнo нaYaи включите кot\iпpeссop.

E!шщ!E нЕ IIPЕBЬIIIIAЙтE мaкcuмaльнoe ёaвлeнue в o'<pacoч'roм пucmoлem@ uлu dpуеux

чac mя x пн eвiлoc u c me м ь'.

5. пoдсoeдинитe пистoлeт к истoчникy c)кaтoгo вoздyxa. Убeдитeсь в тoм, чтo вoздyш|lая гoлoвка,

бачoк и пнeвматичeскиЙ шлaнг гepмeтичнo пoдсoeдинeны к пистoлery

6. пеpeд Haчaлoм pа6oтьl нaнeситe мaтepиал нa лист каpтoнa или дpyryю пoвepхнoстЬ и

oтperyлиpyйтe фopмy фaкeлa.

E!шпIE нu'@еda нe нaпpaвляаme пucmoлem u нe pacПь'ляЙme мamepuaл нa ce6я u

Peryлиpoвка

! 
, 

,/nolu"nмaтepимa-16

ъЭ- Peгyлиpoвкa

2. Texничeскиe xapактepистики

Texничeскиe xаDактepиGтики 1t827 HVLP
тип бачка вgpхний

вхoднoй pаъeм 111"

стандаpтнь|й диамeтp Aю3ьI l .4 мм

диaмeтp дюзы (onция) l .3.2.5 мм
PeIoмeнлoмннoв лaeпёниe Roмvха l .5'.3 баD
iilакс. дашeниe вoЦwа на вxoдg 8.з баp

Бачox пластtк. 600 сиз

сpeднtй paqхoд вoздyxа ,|,|8 - 201 л/шиi
шtpина фaкeла l50-.180 шм

вeс 0.75 кr

ypoшнЬ 3вyкoвoгo давлeния 72.з aA IA|

силa звyка 83.з дБ (A)

I - 3 -



oKpуЖaк'щuх. Эmo oпacнo dля зdopoвьяl

7. Пpoвepьтe вязкoстЬ матepиaлa, сдeлав Пeск(),l l,к() к()l lrpoлЬнЬlx pacпылeниЙ нa тeст-кapтy. Eсли

матepиaл слиulкotи вязкИй, дoбaвЬтe HeбoлЬtUш) кoлиЧeстBo oaзбавитeля. PAзБABЛяЙтЕ

oстoPo)кHol He пpeвЬ|шайтe кoлиЧeствa paзбавиltl lя' l)oкoMeндoваннoгo пpoи3вoдитeлeм.

Peryлиpoвкa
Жeлаeмая фopма факeлa' paсxoд матepиaлa и стoпoнЬ pаспьIлeния'".*o дo",.n.".*'ffi ' l

пoмoщи peryлятopoв фopмьt фaкeлa' пoдaчи мaтopиала и oбъeмa сI(aтoro вoздyxа. I

PЕryлиPoвкA ФoPltl|ЬI ФAКЕЛA: пoвopol м;tх()llик;l l}I|pавo дo yпopа дeЛaeт
фaкeл кpyгльlм, пoвopoт влeвo _ oBaлЬнЬ|м.
PЕгyлиPoвкA пoдlAчи |IiATEPИAЛA: Пtlвrl1ltll м;lх()ttикi} пo чaсoвoЙ cтpeлкe
пpивoдит к yмeнЬшeнию paсxoдa мaтepиaла' r]Oвоpoт пpoтив чаcoвoй отpeлки _ к
ero yвeличeHию.

PЕryлиPoвкA дlAвлEния Bo3tУ)G: Повоptrt махoвикa пo чaоoвoЙ стpeлкe
пpИвoдит к yмeнЬшeнию дaвлeния вoздyха, пoвopoт npoтив часoвoй стpeлки _ к
eгo yвeлиЧeнию'

Эксплyaтaция
1. Haчнитe pаспЬ|лeниe. Пистoлeт всeгда дep)китe пoд пpямЬ|м yглoм.
2' flюзa дoЛжнa нaxoдитЬся на раcстoянии 

,l5 - 30 сt\4 oт пoвepxнoсти. .Qepжитe пистoЛeт
пepпeндикyляpнo пoвepxнoсти и нeскoлЬкo paз пepeMeщaЙтe пapaллeлЬнo eЙ. Пpeкpaщeниe
движeHия вo вpeп,я oкpaски пpивoдит к скaпЛивaнию мaтepиалa в oднoi/t ilneстe и oбpaзoвaнию
пoтeкoв. B пpoцeссe oкpаcки нe пoвopaчивaЙтe пистoлeт из стopoнЬ| в cтopoнy пo кpУry. этo
пpивoдит к cкaпливaнию мaтepиалa B цeнтpe пoвepxнoсти и нeдoстатoчHoMy кoличecтвy на кpaяx.

3. Пpaвильнo испoЛЬзyЙтe кypoк. Haннитe пepeMeщатЬ пистoлeт в Haчaлe пpoхoдa пЕPЕд тЕtl', кAк
нДкAтЬ нA кyPoк' зaтeм oтпyститe кypoк пEPЕд тEгtlt, кAк пPЕкPAтитЬ пЕPEПl|Е|lGниE
пистoлEтA B кoнцe пpoxoдa. Бпаroдapя этoЙ пpoцeдype дocтигaeтся paвнoмepнЬlЙ пepexoд oднoгo
пpoХoдa в дpyгoЙ бeз oбpaзoвaния наxлeстoв или нepoвHoстeЙ.

4. Кoличeствo |lанoсимoгo [4aтepиaлa peгyлиpyeтся сl(opoстЬю пpoхoдa, pаcстoянИe[4 дo пoвepxнoсти.и
peryлиpoвкoЙ пoдaчи Mатepиaлa.

5. Bьtпoлняйтe poBнo cтoлЬкo пpoxoдoв внaхлecт, скoлЬкo нlDкHo для пoлyчeния paвHoМepgoгo слoя.
пPиi'Еl'AHЙE: .Qва тoнкиx слoя матepиалa дадyт лyнший peзyлЬтат и мeнЬшy|о вepoятнoстЬ

пoтeкoв, чeм oдин тoлстЬIЙ слoй.
6. Иcпoльзyйтe листЬ| кapтoнa для c6opa oкpaсoчнoгo тyмaна пo кpaям oкpaш,ивaeмoй пoвepxнocти'

чтoбЬ| зaщититЬ дpyгиe пoвepхнoсти.

B этoй mчке
пoкpь!lис 6yдФ

O Тexничeскoe oбслy)кивaниe

Ё'eдoстатoчнaя oчисткe мoжoт nP'.-""'

1. УдаЛитe oставшийcя м;tltl1lи;]r], пepeлив eгo в дpyryю eмкoстЬ.

2' Paзбepитe oкpacoчнЬ|и llи(;l(),|el Пpelцe, veм paзбиpaть кoмплeкт дю3Ь|, cнaчaлa'сниMитe игЛy вo

избeжаниe пoвpeЩleния вlnХ0ll l loгo oтвepcтия дюзЬt.

3. пpoчиcтитe дюзy и t](x) к;l l lаЛЬ| B сиcтeMe пoдачи Maтepиалa. пpoчИститe ocтaЛЬныe чacти

пистoлeтa' испoлЬзyя ки() l l,. (:мoчeHHyю в paствopитeЛe.

4. Coбepитe oкpaсoчнЬ|и llи()l(),]eт и pacпЬ|литe нeбoльшoe кoличeствo pacтвopитeля, vтoбьt yдaлить

oстатoчнoe зaсopeни() B кil l i i l ,]ах cиcтeмы пoдaчи i,aтeриала.

вни]t'AниE:
HИкoгJlA HЕ исno.LЬзyЦ
пoBPЕIlИтЬ oтвЕPстия дЮзЬ| И Bo3ДУшHoЙ гoлoвКи. HИкoгдA HE пoгPyЛ(AЙтE

Xpaнeниe
. Кoгда пистoлeт нe исnoлЬзyeтcя, пoBepнитe peryлятop пoдaчи мaтepиaлa пpoтив ЧаcoвoЙ стpeлки

дo oткpЬ|тия. Этo снизит дaвлeниe пp}Dl(инЬl нa нaкoнeчник иглы.
. oкpасoчнЬ|Й пистoлeт.QoЛЖЕн xopoшo oчищaтЬся и yмepeннo смaзывaтЬся.

O Устpaнeниe нeпoладoк

I
J

B l'пrм

IIoкnьffЛс

(}гIIyстятс 
зaкoнчre

кypок пpoхoд

Пpepьlвистьlй факeл

cepпoвидньrй фaкeл
/ . 1

г_z '',

. l. Cлишкoм малo мaтepиaлa в
eI\nкoоти

2. Бачoк сильнo зaпpoкинyr
3. Heгepмeтиvнoe сoeдинeHиe для

вХoдa матepиaла
4. Кoмплeкт дюзЫ нeгepмeтичeн

или пoвpeщцeH
5. ГaЙка сaлЬникa иглЬI пepeсoxла

или cлaбo зaтяHyга
6' 3aсopилиcь кaнальl Ё вoздyшнoЙ

гoлoвкe

1. .Qoлeйтe Mатepиaл в бaчoк

2. flepжитe пистoлeт вepтикaлЬнo
3. 3aтянитe дeтaли

4' oтperyлиpуЙтe или зaмeнитe
teтaли

5. смaжЬтe и|илизaтянитe дeтaлn

6. пpoчиститe канaлЬl в
вoздyшнoй гoлoвкe

1. дюзa изнoсилaсЬ илиcлaбo
зaтянyra

2. 3асopилaсь гoлoвка

1. 3aтянитe или замeнитe дюзУ

2. Пpoниститe oтвepстия вoздyшнoй
гoлoвки' He иcпoлЬзyя
мeтaЛЛичeскиe пoeлмeтЬ|

Mатepиал пoдaeтся
нeравнoмepнo

1. 3aсopилаcь вoздУtlJная гoлoвкa

2. 3aсopилась |4л|A из|.|ocилacЬ
дюзa

1. Пooчиститe Или зaMeнитe
вoздyцlнyю гoлoвкy

2. Пpovиcтитe или зaмeнитe дЮ3y

Факeл yзкий в цeнтpe 1 Maтepиaл cлишкoм >1<v1Ак|4й Илv|
I\'aлo матepиалa в eмкoсти
Cлишкoм BЬ|сoкoe дaвлeниe
oaспЬlлeния

1. oтperyлиpyйтe вязкoстЬ
мaтepиалa

2. Умeньшитe дaвлeниe вoздyхa

нl]пPABилЬ}|o



Факeл paз6ивaeтGя на
oтдeльныe чaсти

Wq,ffi\iб

1. Мaтepиал слишкolt,t вя3кий

2. Cлишкoм Hизкoe дaвлeHиe
paспылeния

.t. oтperyлиpyйтo вя3кocтЬ
nilaтepиaла

2. УвeличЬтo дaвлeниc вogдyxa

утeчка вoздyxa и3
вoздyшнoй пoлoвки
бeз нажатrrя кypкa

,l. taлипaниeпнaвмaтичoскoгo
клапaнa

2. зaсopeниeпнoвмaтичoскoгo
клaпaнa или oгo сqдлa

3. И3нoс или пoвpo)|(дoниe
пнeвмaтичeскolD клaпaнв или
eгo сqдла

4. лoпнyлa пpy)кинa
пн€вlиaтич€cкoro клanaнa

5. Пoгнvлся штoк клвneнв

1. Cмaжьтeклaпaн

2. Пpoчиститe

3. 3aмeнитe

4. 3aм9нитe пpр|(инy

5. 3амeнитe ttlmк
Утoчкa ж]tдкocти из
reйк}t cальникe

Гaйкa сальника сла60 затянyra

Уплoтнвниe изнoсилoсЬ или
пepoсoхлo

1 .

2.

1. 3aтянитe гaйкy, нe пgpeтя.ивaя
иfлу

2. 3амeнитe или смажЬтe(смaзкoй
бeз cиликoна)

и3oь|тoк
ryi'aнa

1. Uлишкoм вЬlсoкo€ дaвлeниo
paспылeния

2. Cлишкoм бoлЬшoo paсстoяниo
дo пoвepхнoсти

3. Heпpaвильнoeпapoмeщoниr
. пистoлeтa(дyгooбpaзныe

движeния, слишкoм 6ьtстpoo
пepeмещeниe)

,l. УмeнЬшитeдaвлeниe

2. oтperyлиpyЙтe pасстoяниeдo
пoвeDxнoсти

3. Пepeмeщайтe пистoлeт с
yмepeннoЙ скopoстЬю, дop)i(а
пapаллeлЬнo пoвepxнoсти

I lистoлёт нe
paспьlляoт r'aтepиaл

1. Heтдaвлeния в пистoлeтe
2. He пoлнoстью oткpЬlт винт

пqдачи мaтepиaла
3. Maтepиaл слишкoм вязкиЙ

1. Пpoвepьтeпнeвмoлинию
2' oткpoйтe peryлиpoвo.tньtй винт

пoдaчи мaтepиaла
3. Paз6авьтe жидкoстЬ или

' пepeЙдитe нa систeмy пqдtни
n'aтeDиaла пoл лавл0ниeм

ll

. б -

o Cписoк зaпacнЬlx чaстeй
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